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Lasermesssystem fur Drehmaschinen

Problemstellung

Zur Sicherung einer gleich bleibenden Fertigungsqualitét ist es oftmals notwendig, Werk-
stiicke innerhalb des Bearbeitungsraumes einer Drehmaschine zu vermessen. Insbeson-
dere der Malfitrend infolge thermisch bedingter Deformationen und infolge des Werkzeug-
verschleiles ist zu kompensieren. Im Institut fur Maschinenbau der Hochschule Mag-
deburg-Stendal (FH) wurde dafir ein Lasermesssystem entwickelt.

Neuartiges Verfahren

Bei dem neuen Lasermesssystem handelt es sich um eine nach dem Gegenlichtprinzip
arbeitende Lasermessbriicke. Die grundlegende Erfindungsidee liegt in der Kombination
einer Ablagestation (Dockingstation) fir das Lasermesssystem und eines Adapters zum
Werkzeugsystem (Werkzeugrevolver). Das Lasermesssystem verbleibt wahrend der
spanenden Bearbeitung in der Dockingstation und wird zum Messen vom Werkzeug-
revolver abgeholt und zu den Messstellen bewegt. Dadurch ist die Lasermesseinrichtung
nicht den Bearbeitungseinflissen des Drehprozesses ausgesetzt.
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Mit der Anordnung lassen sich erstmals wellenformige Werkstiicke in Drehmaschinen mit
Hilfe eines Lasermesssystems messen, ohne dass besondere zuséatzliche Bewegungs-
einrichtungen vorhanden sein missen. Auf bisher Ubliche taktile Messgeber kann verzichtet
werden. Das Lasersystem verbleibt wéahrend der Bearbeitungsphasen des Werkstlickes im
Bearbeitungsraum. Der Ablagebereich kann vom lbrigen Arbeitsbereich durch eine Klappe
oder Automatikttir getrennt sein.

Applikationen ESA Patentverwertungsagentur

Die vorgestellte Losung ist mit geringem Aufwand realisierbar IsaChse.”'A”ha't ol
. . . . nnovationsmanager
und flr verschiedene Messaufgaben flexibel einsetzbar. Im  p; petlef Forster
Vergleich zu taktilen Messsystemen sind laserbasierte Anord- = Breitscheidstraie 51

nungen robuster und weniger stéranfallig. D-39114 Magdeburg

L Tel.: (0391) 8 10 72 20
Patentsituation Fax: (0391) 8 10 72 22

Ein deutsches Patent ist erteilt (DE 10 2007 061 887). E-Mail: info@esa-pva.de
Internet: www.esa-pva.de



